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Garderobenformer 



Die Erfindung betrifft Garderobenformer mlt in die 
zu bearbeitenden Klei dungs at iicke passenden, von WaBaer- 
dampf und von durch ein Geblase bereitgestellter HeiB- 
luft durchstromten, auf Baiimen montierten Spann- 
puppen, die insbeeondere zum Bearbeiten von aus Miech- 
gewebe hergestellten Kleidungaatticken verwendet werden 
konnen* 

Die bisher bekannten Garderobenformer weisen jeweile 
nur eine Spannpuppe auf und werden von einer Bedienunge- 
person betatigt. Die KleidungsetUcke werden auf die 
Puppe aufgezogen. gespannt, von Dampf durohatromt 
und achliefilich von Ueifiluft getrocknet. fi&hrend der 
Dampf- Oder Heifiluf tpbasen iat die Bedienungepereon 
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entweder untatig Oder muB zu einem banachbarten Garde- 
robenf ortoer gehen und diesen bedienen* Die dabei er- 
forderlichen tfege beeintrachtigen die PrOduktions- 
leistung und f iihren zur Ermiidung der Bedienungsper- 
son. 

Das Bedienen znehrerer Garderobenf ormer durcb eine 
Person laBt sich nur in Ausnahiuef alien so auf einander 
abstimmen, daB keine wesentlichen Leerlauf zeiten vorkommen 
da die aufeinanderfolgenden Kleidungsstiicke oft unter- 
achiedlich ausgebildet sind und verschiedene Zeiten 
zum Auf Ziehen 9 Abnehmen usw. benotigen. 

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht darin $ 
einen Garderobenf ormer zu echaffen, dessen Leistungs- 
fahigkeit den bisber bekannten Garderobenformern der 
eingangs erwahnten Art tiberlegen ist und der bei guten 
Bedienungseigenscbaften keine storenden iVartezeiten 
fur die Bedienungsperson erfordert* 

Diese Aufgabe wird erf indungagemafl daduroh gelost, 
dafl mehrere Spannpuppen karussellartijs mit gleiohen 
Abstanden voneinander auf einer Kreiebahn angeordnat 
und an ihren Sockelabechnitten miteinandea? su einem 
urn den liittelpunkt der Eraiebahn drebbaren Sternkorper 
verbunden sind. 
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Durch dieae Anordnung wird ermBglicht, daS sogleich 
nach dem Auf Ziehen einee Kleidungsatttcks auf eine 
Spannpuppe die nun besetzte Spannpuppe weiterbewegt 
und eine unbeaetzte Spannpuppe vor den Standplatz . 
einer lediglich das Aufziehen der KleidungsstUcke 
auf die Puppen ausfuhrenden Bedlenungaperson bewegt 
werden kann. Eine zweite Bedienungeperson kann dann 
an der Abnahme station die fertig bearbeiteten Klei- 
dungeatttcke von den Puppen abnehmen. Dadurch werden Stand- 
platzveranderungen der Bedienungsperaonen weitgehend 
veroieden und die Durchsatzleistung, d. h. die 
StUokzahl der jje Stunde behandelbaren KleidungsetUcke , wird 
sehr erneblich gegeniiber der Zahl der Kleidunge- 
etucke erhoht, die bisher von zwei Personen mittela 
einzelner Garderobenformer erreicht werden konnte. 

Ein besondera einfacher Aufbau der erf indungsgemaBen 
Vorricbtung er G ibt; sich dann, wenn die Puppen durch 
einen Drehantrieb auf einer Kreisbahn taktweise durch 
mehrere Bearbeitungsstationen bewegt werden. 

Der Garderobenformer waist vorzugsweise eine Be- 
schickungsstation, in der die Bedienungeeleaente zu- 
sammengefaBt sind t eine in Antriebsrichtung der 
Beschickungsstation folgende Dampfstation und eine 
in Antriebsrichtung vor der Beschickungsstation 
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liegende Abnahmestation auf . An der Beeoaick.unge- 
station und an der Abnahmestation arbeitet je eine 
Bedienungsperson . 

Im folgenden Teil der Beschreibung wlrd eine Atts- 
fuhrungsform des Erf indungsgegenstahdes anhand von 
Zeichnungen beschrieben. Eb zeigen; 

Fig, 1 eine Draufsicht auf den erfindungs- 
gemaBen Garde robenformer; 

Pig* 2 eine teilweise im Schnitt gezeigte 
Ansicht durch den Garde robenformer 
nach der L'inie 2-2 in Fig . 1 ; und 

Fig. 3 eine teilweise im Schnitt gezeigte 
Ansicht in Richtung dee Pf eils 3 
in Fig. 1. 

Wie aus den Figuren ersichtlich, weist der erfindungs- 
gemaBe Garderobenf ormer einen Rahmen 1 auf % auf dem 
ein sternf ormig ausgebildeter Korper 2 urn eine senk- 
rechte Achee 3 dretibar gelagert ist. 

Der steroformig ausgebildete Korper, der kurz ale 
Sternkorper 2 bezeichnet wird, hat einen hohlen 
Mittelabechnitt 4, von dem sich im wesehtlichen 
radial verlaufende Luftkanale 5 nach auBen hin er- 
strecken, die an ihren auBeren linden in Sockelab- 
schnitte 6 von Spannpuppen 7 munden. 
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Die Sockelabschnitte 6 Bind an ihren unteren Enden 8 
auf eine kreisf ormig urn die Achse 3 verlauf ende Schiene 
9 aufgesetzt, die das Gewicht der Sockelabschnitte und 
der Spannpuppen abstiitzt. 

Der liittelabschnitt 4 des'SternkBrpers 2 hat an seinem obe 
ren Ende eine LuftansaugiJffnung 10 f durch die ein im 
JJittelabschnitt angeordnetes Geblase 11, das zweckma- 
Bigerweise ein Axialgeblase ist, Luft ansaugt und durch 
eine Luftheizanordnung 12 in die Luftkanale der einzel- 
nen Spannpuppen driickt . 

Die Luftheizanordnung ist ein warmetauscher, durch den 
einerseits in einem geschloseenen Leitungssysten 
mitgroBer Oberflache Dampf und andererseits Luft 
hindurchgeftthrt wird, die durch die vom Dampf uber- 
tragene vVarme erhitzt wird# 

ftie insbesoridere aus Figur 3 ersichtlich, ist an die 
Dampfzuleitung 13 der Luftheizanordnung 12 ein mit 
einem Ventil 14 versehener Dampf stutzen 15 angeschlos- 
sen. 

Der liittelabschnitt 4 des SternkSrpers 2 weist an 
seinem unteren Ende einen konzentrisch zur Achse 3 
angeordneten Sternnocken 16 auf , der so viele im 
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weaentlicnen radial verlaufende Flachen 17 aufweist 
wie Spannpuppen vorgeaehen Bind. An den Flacnen 17 
dee Steronocken8 16 greift daa aufiere Ende einer 
Kolbenatange 18 Bines doppelt wirkenden Zylinders 19 
an, der am Rahmen 1 des Garde robenformers abgeattttzt 
ist. 

Ein weiterer doppelt wirkender Zylinder 20 1st im 
weaentlicnen in radialer Ricbtung auf dem Rabmen 1 
angeordnet. Die Kolbenatange 21 dieae8 Zylindera 20 
dlent dazui den Sternnocken und damit den Mittelab- 
8Cbnitt de8 Sternkorpera In beatimmten Drebatellungen 
zu verriegeln. 

Entlang der Scbiene 9 elnd awei SteueranacblSge oder 
Steuerleieten 22, 23 vorgeaeben, von denen die eine 
Steuerleiate 23 daa Spannen der Spannpuppen 7 ateuert, 
wanrend die andere Steuerleiate 22 in den Luftkanalen 
angeordnete Ventile oder Sctaieber 5* off net bzw. 
acblieSt. 

Ferner iat eine Schalttafel 24 vorgeaehen, in der die 
zur Bedienung dee Garderobenf orner8 erforderlichen 
Schaltelemente untergebraobt aind. 

Im folgenden wird die Wirkungaweiae des erfindunga- 
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gemaBen Garderobenformers beschrieben. In der in 
Fig* 1 gezeigten Stellung befindet etch die Puppe ?a 
in der Stellung A f die im f olgenden ale Beschickungs- 
station bezeichnet wird. Vor dieser Puppe ist der ' 
Standplatz elner ersten BedienungBperson, von dem 
aus sie die Schalttafel 24 bequem erreichen kenn. 

Die Puppe 7a ist nicht gespannt t so dafl ein Kleidungs- 
stiick leicht auf sie aufgezogen warden kaiin, let dies 
geschehen, so betatigt die Bedienungsperson den Schal- 
ter der Schalttafel , der ein idnstromen von Druckme- 
dium in die Deckelseite des Zylinders 19 und gleich- 
zeitig ein Zuruckziehen der Kolbehstange 21 des 
radial angeordneten Zylinders 20 steuert. Bie Kolben- 
stange 18 greift an der radial verlaufenden Flache 17 
des Sternnockens 16 an und dreht diesen gemeinsam mit 
dem Sternkorper um einen von der Zahl der vorgesehe- 
nen Puppen abhangigen tfinkelX weiter» der bei Ver- 
wendung von 6 Puppen 60° und bei Verwendung von J\ Pup- 
pen 2|9 betragt. Nachdem der Sternnocken um den 
tfinkelX weitergedreht ist t sperrt die Kolbenstange 21 
den Sternnocken in dieBer Stellung, und die Kolben- 
stange 18 wird durch Umsteuern des Druckmediums im 
Zylinder 19 in ibire Ausgsngsstellung zuruckgebracht • 

Sogleich nachdem die Puppe 7a die Beschickungs- 
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station A verlassen hat t kommt ein nicht gezeigter 
Steuernocken an der Steuerlelste 23 zur Anlage, der 
die Spannvorrichtungen der Puppe 7a betatigt und 
damit dae auf die Puppe aufgezogene Kleidungsstuok 
spannt • 

Durch die Drehung des Sternkorpers um den vVinkel £ 
wird die Puppe 7 f aus der Abnabmestation P in die 
BeschickungsBtation A weiterbewegt» 

Die Puppe. 7a befindet sich nach einer Drehung des 
Sternnockene um 60° in der Dampf station B, in der 
der Dampfstutzen 15 in den SockelabBChnitt der Puppe 7a 
mundet. Das von einer Zeitsteuervorrichtung gesteuerte 
Ventil 14 off net und laflt Dampf von vzw, 8-9 Attt duroh 
die Puppe und das Kleidungsstuck hindurchstriJmen* Die 
Zeitsteuervorrichtung halt daB Ventil 14 fur eine 
einstellbare Zeit v etwa 10 s of fen und schlleflt es 
danactu Vor Beendigung der Dampf zuleitung kann die 
Zeitsteuervorrichtung etwa nach 8 s bereits die 
HeiBluftzufuhr in die Puppe 7a freigeben. 

Inzwischen hat die erste Bedienungsperson ein anderes 
Kleidungsstuok auf die Puppe 7f aufgezogen und kann - 
nachdem mindestens die Dampf zeit vergangen ist - den 
Zylinder 19 zur Weiterdrehung des Sternnockene 16 
betatigen. 
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-Dabei gelangt die Puppe 7a in die Station C. Bei 
der fteiterdrehuag greift ein nicht gezeigter Steuer- 
nocken an der Steuerleiste 25 an und halt das Ventil 5' 
in dem zugehorigen Luftkanal 5a of fen. 

Die Bedienungsperson zieht nun ein Kleidungsstiick nach 
dem anderen auf die in die Be schickungs station bewegten 
Puppen auf und bewirkt, dafl der Sternkorper nacfa d^dem 
Auf Ziehen eines Kleidungsstucks um einen v/inkel X 
weitergedreht wird* 

Die Puppe 7a bewegt sich dabei durch die Stationen D 
und E und nahert sich schlieBlich der Abnahme station P. 
Kurz bevor die Puppe 7a die Abnahme station erreicht, 
enden die Steuerleisten 22, 23 > so daB die zugehorigen 
Steuernocken freigegeben werden und dam±t die HeiB- 
luftzufuhr in die Puppe 7a unterbrechen und die 
Spannwirkung aufheben. 

Das auf die Puppe 7a aufgezogene Kleidungsstiick wird 
schlieBlich von einer zweiten Bedienungsperson in der 
Abnahme stat ion abgenommen. Aiit dem neuen Garderoben- 
former konnen etwa 560 Kleidungsstiioke pro Stunde be- 
arbeitet warden. 

Der oben beschriebene Garderobenformer kann von einem 
Fachmann in vielfaitiger tfeige abgewandelt werden, 
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ohne vom Grundgedanken der Erfindung. abzuweichen* 

So kann beispielsweiee der Drehantrieb durch andere 
8Chrittweise arbeitende Antriebsvorrichtungen ersetzt 
werden, und es sind feraer eine Reihe von Verriege- 
lungsvorrichtungen denkbar. 

Die Luftheizanordnung kann auch elektrisch be- 
trieben werden, so daQ die angesaugte Luft durch 
Heizspiralen hindurcbst rotate 
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Anspruch. e 

S33C=UKOSC33ISas=S 

1. Garderobenformer mit in die zu bearbeitenden . 
Kleidungsstiicke p-assenden, von Viasseidampf und von 
durch ein Geblase bereitgestellter HeiBluft durch- 
stromten, auf Rahmen montierten Spannpuppen, dadurch 
gekennzeichnet, daB mebrere Spannpuppen (7) karussellartig 
xnit gleichen Abstanden voneinander auf einer Kreisbahn 
angeordnet und an ihren Sockelabschnitten (6) unter- 
einapder zu einera urn den Kittelpunkt (5) der Kreisbahn 
drehbaren Sterakorper (2) verbunden Bind. 

2. Garderobenformer nach Anspruch 1, gekennzeichnet 
durch einen die Puppen (6) auf der Kreisbahn taktweise 
durch mehrere Bearbeitungsstationen (A - F) hindurchbewe- 
genden Drehantrieb (16, 18, 19) • 

3. Garderobenformer nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Drehantrieb einen entsprechend der 
Zahl der Bearbeitungsstationen mit radial verlaufenden 
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Flachen (17) versehenen Sternnocken (16) aufweist, an 
dessan' radialen Flachen eine Kolbenatange (18) einefr 
am Rahmen (1) des Garde robenformers abgestutzten Zylin- 
ders (19) smgreift- 

4* Gardcrobenrormer nach Anspruch J, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine mit ihrer Kolbenstango (21) den 
Sternnocken (16) gegen Drehung sperrende, im wesent- 
lichen radial angeordnete Zylinderanordnung (20) vorge- 
sehen ist. 

5. Gardercbenf ormer nach einem der obengenannten An- 
spriiche, gekennzeichnet durch eine Beschickungsstation 
(A), in der die 3edienung3ele;inente zusammehgef aBt sind, 
eine in Antriobsrichtung der ];eschickungsstation folgen- 
de Damp!' station (3) und eine in Antriebarichtung vor 
der Be s c hi ciiun^s station liegende Abnahme station (F). 

6. Garderobenformer nach Anspruch 5i dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in der Dampf station (B) ein in den 
Sockelabschnitt (6) der Puppen (7) mundender Dampf- 
stutzen (15) vorgesehen ist, der mittels* eines von 
einer Zeitste^^ervorrichtung gesteuerten V e ntils (14) 
gebffnet una geschlossen werden kann. 

7. Garderobenformer nach- Anspruch 6, dadurch gekenn- 
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zeichnet, dafi der Dampf stutzen (15) von einer eine 
Luftheizanordmmg (12) aufheizenden Dampfleitung (13) 
abzeigt. 

8. Garderobenf ormer nach einem der obengenannten 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dafi die Sockel- 
abschiiitte (6) der Spannpuppen (7) auf einer kreis- 
. formig gebogenen Schiene (9) gefiihrt sind. 

9* Garderobenf ormer nach Anspruch 8 t dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi das Geblase (11) und die Luft- 
heizanordnung (12) im hohlen Mittelabschnitt (4) 
des Sternkorpers (2) angeordnet sind und dafi die Sockel- 

„.abschnitte (6). der. Puppen....(7) durch. LuftkanSle (5) 

mit dem Mittelabschnitt verbunden sind. 

10. Garderobenf ormer nach einem der obengenannten 
Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet f dafi auf dem Rahmen 
(1) entlang der kreisformig gebogenen Schiene (9) 
Steueranschlage (22, 25) zum Betatigen der Spannpuppen 
(7) und der Heifiluftzufuhr in die Puppen vorgesehen 
sind. 
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